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Produzierte Stiickzahl nach Tag
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Produzierte Stiickzahl nach Schicht

Wie konnen Sie mit den Produktionskennzahlen

arbeiten?

o Das Erfassen der Stlickzahlen und der dazugehérigen
Auftragszeiten ermoglicht lhnen zum Beispiel eine
genaue Abrechnung an den Auftraggeber.

o Mit der OEE.Box kann aber auch der Akkordlohn
individuell und zuverlassig ermittelt werden

o Die Verlustanalysen zeigen lhnen auflerdem, wo sich
Schwachstellen in Threm Prozess befinden.

Clear Systems GmbH

Uber Uns

Die Clear Systems GmbH wurde 2013 gegriindet. Als junges
Unternehmen gelingt es uns in enger Absprache mit
unseren Kunden maligeschneiderte Losungen im Bereich
der Hard- und Software zu entwickeln. Dabei liegt unser
Fokus stets auf den Bedurfnissen und Anforderungen
unserer Kunden.

Erfahren Sie mehr Gber Clear Systems und die OEE.Box auf
unserer Website. www.oee-box.de

CLEAR SYSTEMS
GmeH
Clear Systems GmbH
Schweinthal 25
91349 Egloffstein

Telefon: +49 (0)9197 / 235323 -5
E-Mail: info@clearsystems.de

OEE.BOX

Die Lésung zur einfachen
Betriebsdatenerfassung fiir kleine und
mittelstédndische Unternehmen.



http://www.oee-box.de/
mailto:info@clearsystems.de

Warum Sie |hre Produktionsdaten erfassen und
Uberwachen sollten?

OEE.Box

Diese Produktionsdaten erfasst die OEE.Box

Produktionsanlagen sind hohe Investments, die sich
moglichst schnell amortisieren sollen. Das heildt die
jeweilige Maschine muss effektiv mit Auftragen
ausgelastet werden. Produktions-, Maschinen- und
Qualitatsverluste mussen verhindert werden, um die
Effektivitat halten bzw. gar steigern zu kénnen.

Die OEE (Overall Equipment Effectiveness) ist eine
Kennzahl zur Messung der Gesamtlageneffektivitdat. So
setzt sich die Kennzahl zusammen:

OEE - Gesamtanlageneffektivitat
Gesamtzeit (7 Tage x 24h)
Planbelegungszeit

Fertigungszeit effektiv m'"'
: Geschwindigkeit,
Ist-Ausbringung
0-Fehler- Nacharbeit
Ausbringung Ausschuss

0-Fehler- Qualitats- Leistungs- Zeit- Geplanter
Ausbringung verlust verlust verlust Stillstand
Qualitats- Leistungs- Leistungs-
= X X faktor

Finden Sie jetzt mit der OEE.Box heraus, wo sich die
groBten Verluste in lhrem Prozess verstecken!

Die OEE.Box ist eine Losung zur Betriebsdatenerfassung fiir
kleine und mittelstdndische Unternehmen. Sie setzt sich
aus einem kleinen Industrie-PC, der Software, einem
Barcodescanner und einer Ampel zusammen. Mit nur
einem Draht wird die OEE.Box an einen Taktausgang lhrer
Maschine angeschlossen.

Sehen Sie sich in unserem
Video genauer an, wie die
OEE.Box funktioniert

Die OEE.Box erfasst fur Sie automatisch die

Stillstande,
Auftragszeiten,
Stickzahlen,
Taktverluste,

o O O O O

lhrer Maschine und wertet diese Ubersichtlich aus.

Mit diesen Prozesskennzahlen kénnen Sie zum Beispiel in
der Produktionsplanung, dem Verkauf, der Logistik, dem
Qualitatswesen, der Instandhaltung oder auch in der
Personalabteilung arbeiten und die dazugehorigen

Arbeitsprozesse analysieren und verbessern.
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I Aniahren
I Celio/Petri
- VKA

I Keine Produktion
I eerfahren
I Mischerei
I Prage

I Reinigen
I Risten

I Sammelpacker
I Saugerubergabe
B Saugeribergabe / SAS
B Seifenwechsel
I Sticker

I Strangpresse
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Stillsténde nach Ursache




